PODELNY PROFIL VENKOVNI DESTOVE KANALIZACE PRO SO01(M 1:75)

TVAROVKA pro POTRUBI PVC DN125

pro POTRUBI PVC DN125

NAPOJENI NA RAD =NAVRTAVKA + NAPOJOVACI

VARIANTNE PROREZ POTRUBI a VLOZENI ODBOCKY

[ URAD..S001
=
o
&
v
S

POCHUZI/NEPOJIZDNY POKLOP

SVOD DN100

MATERIAL

POVRCH

STERK-POJEZD AUTOMOBILU | DuaZBA+ TRAVA-PEY | £ _|“m._ LAPAC [SPLAVENIN
\ o
X potrubi PVC DN125/150..5PAD 14| | 3%
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— POTRUBI SPLASKOVY KANAL ity
e BETON.DESKA DN1400mm,/100mm..820
= STERK 16/32mm...TL.100mm
W 0,0 10,0
potrubT PVC DN125/150. .SPAD 1%
STERK=POJEZD AUTOMOBILD | DLAZBA+ TRAVA-PES

PARCELA

PRACE NA KANALIZACI ZAHAJT V MISTE NAPOJENI!!!

SCHEMA ULOZENI POTRUBI

a) V KOMUNIKACI

b) VE VOLNEM TERENU

KOTA TERENU

KONSTRUKCE
VOZOVKY

VYSKA KRYTI (NADLOZ()

STERKOPISEK

IATRAVNENI + OHUMUSOVANI V TL. 150 mm
NEBO OPRAVA DLE STAVAJICI STAW

ZASYP HUTNENT PO VRSTVACH
T (ZEMINA Z VKOPU)

COROVEN PRO STROUNI HUTNEN!

(DLE PODELNEHO PROFILU)

(MIN. 300 mm NAD VRCHOLEM POTRUBI)

HLOUBKA VYKOPU
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POTRUBI
PVC DN150

STERKOPISEK

| OBSYP Z NESOUDRINEHO MATERIALU
(MAX. ZRNITOST 45 mm PUVODNI ZEMINY)

LDZE WKOPU

VNEJSI PROMER
POZNAMKA:
0D HLOUBKY WKOPU 1,20 m BUDE RHA PAZENA

B — SIRKA RYHY
(VIZ. TSN EN 1610, prEN 1046)

POSTUP KLADENI POTRUBI :

DNO VWWKOPU MUSI BYT ZHUTNENO MIN NA 90 % PS.

PISKOVE LOZE RADNE VYROVNAT DO POZADOVANE NIVELITY, NEHUTNIT.
POTRUBI PECLVE ULOZIT, PO SPOJENI MUSI LEZET PO CELE DELCE
NA ZHOTOVENEM LOZI. )

OBSYP POTRUBI PROVADET PISKEM PO VRSTVACH 150 mm.
JEDNOTLIVE VRSTVY BUDOU RUGNE HUTNENY — 90 % PS,

POSTUPNE OBSYPAVANI A HUTNEN| VRSTEV. BUDE PROVADENO DO VYSE
300 mm NAD VRCH POJRUBI. POTE JE PRIPUSTNE HUTNENI STROJOVE
POMOCI LEHKYCH ZHUTNOVACICH MECHANISMU. i}
NASLEDNY, ZASYP RYHY MUSI BYT Z MATERIALY, KTERY JE MOZNE
BEZ PQTIZI ZHUTNIT — STREDNI A POSLEZE TEZKE MECHANISMY.
0D VYSKY ZASYPU 1,5 m NAD VRCHOLEM POTRUBI JE MOZNO WUZIT
POJEZDU KOLOVYMI VOZIDLY.

YNEJSI PROMER POTRUBI D(mm)  [h25+15

IRKA VYKOPU B(mm) 1000

VWSKA OBSYPU F (mm) 450

KUBATURA PODSYPU  (m /om)> 0,150

KUBATURA OBSYPU

(m /omy || 0,432

[
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A POTRUBI po STAVAJICI VPUSTI

VP1

= VPUST PLAST d315mm
= LT MRIZ+KOS /40t
T 1| AKUMULACE ..28litr
S————" | ostok in situ 150
\DNO pro d315

W 0,0 2,0

MATERIAL potrubi PVC DN125/150...5PAD 1%

POVRCH STERK-POJEZD AUTOMGBILU

PARCELA

ZODPOVEDNY PROJEKTANT;

ING._HENDRYCH _JIRI

VYPRACOVAL:

ING. HENDRYCH JIRI

INVESTOR:

OBEC BRANKA U OPAVY

MISTO STAVBY:

parc.c.

1/1 o 706, k.0. BRANKA U OPAVY

STAVEBNI URAD:

Stavebni Ofad Hradec nad Moravict

ING. HENDRYCH ~ JIRI
MANESOVA ¢.23,0PAVA
PRAC:BILOVECKA 167,0PAVAG
ICO: 11 54 40 58

mobil: 606 262 761
j-hendrych@volny.cz

AKCE:

Z

Pfistavba a stavebni cﬂaé 00 v Brance u Opavy
a vybudovani technické

o_dvora a parkovi$té na

pozemcich parc.&.1/1 a 706 k.G.Branka u Opavy

DATUM: |10/2020

STUPEN: | DSP/D0S

MERITKO: | M 1:100

ZAK. C.:

OBSAH:

PROFIL VENKOVNI DESTOVA KANALIZACE

SADA C.:| VYKRES C.
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